
Руководство к данным резки

- Источник тока HiFocus 280i
- Pегулятор плазм. газа, aвтоматический FlowControl 3
- Машинный плазмотрон PerCut 440 / 450

Версия данных: 6 - Действитeльно с: 15.07.2011
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Указания

1 Указания

Общие положения

– Параметры и результаты резки могут варьироваться в зависимости от состава и поверхности 
   материала, а также рабочего задания.

– Соблюдение заданных расстояний при резке имеет решающее значение для качества среза.

– Заданное значение напряжения резки является ориентировочной величиной, так как оно 
   наряду с расстоянием резки и обгаром катода зависит также и от других условий, например,
   от хорошего контакта между жестью и столом для резки и длины пакета шлангов.

– Время пробивки дырок задается управляющей машиной. 

Технологическая область HiFinox

   Использованные в установке HiFocus сопла не подходят для использования в HiFinox (CrNi / CrNiTi)!

Маркировка

– Маркировка возможна только с источниками тока и газовыми консолями, которые предназначены 
   для выполнения данной технологической задачи.

– Время пробивки дырок на управляющей машине выставить на нуль

– Расстояние резки не превышать

– Если в таблицах резки для различных блоков данных резки даны  данные маркировки, то их можно 
   использовать без смены расходных деталей, хотя тогда не гарантируется, что будет получено 
   оптимальное качество маркировки.

Сокращения / 
Символы

Пояснение

(i) intern eingestellt = установлен изнутри
Параметры зажигательного газа уже установлены.
Регулировка вручную не требуется / не является возможной

(K) Kantenstart =Старт от кромки
Старт от кромки необходим, если пробивка дырок  не 
является целесообразной по причине большой 
толщины материала, так как расходные детали 
очень быстро выходят из строя или могут даже быть 
разрушены под воздействием брызгов металла. 
Горелку позиционировать из зависимости от 
толщины материала на расстоянии прибл. 1 - 4 мм 
от кромки обрабатываемой заготовки.
Расстояние зажигания = расстояние резки

∗ не установлено

Рис. 1: Пояснение сокращений и символов, использованных в таблице процесса резания
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Обзор расходных деталей

2 Обзор расходных деталей

HiFocus 280i Обзор
FlowControl 3  -  PerCut 440 / 450
Версия данных: 6 - Действитeльно с: 15.07.2011
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1.0330 St12
0,5 - 1,5 20

   HiFocus Air O2
O2

A
1 - 3 35 Air, O2

1.0037 St37

4 - 6 35    HiFocus

Air O2

Air, O2

B

4 - 10 60

   HiFocus+
N2

5 - 20 90 - 130

6 - 70 160 - 280 Air

4 - 25 60 - 160    HiFocus CC Air, O2

1.4301 CrNi

15 - 70 280    HiFocus+

Ar

Ar, H2

N2 C1 - 6 60    HiFinox N2/H2

6 - 15 130 - 160    HiFocus F+ Ar, H2

1.4571 CrNiTi 15 - 40 280    HiFocus+ Ar Ar, H2 N2 D

3.3535 AlMg3

1 - 4 35    HiFocus Air Air

N2 E
12 - 80 280    HiFocus+

Ar

Ar, H2

3 - 6 60    HiFinox N2/H2

6 - 15 130    HiFocus F Ar, H2
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Обзор расходных деталей

HiFocus 280i #A
FlowControl 3  -  PerCut 440 / 450
Версия данных: 6 - Действитeльно с: 15.07.2011 Конструкционная сталь  -  1.0330 St12
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.11.848.221.406 G3004

.11.848.201.1604

G4015
.11.848.201.1515 G501

.11.848.201.081G2007Y
.11.848.221.407

G4020
.11.848.201.1520
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Обзор расходных деталей

HiFocus 280i #B
FlowControl 3  -  PerCut 440 / 450
Версия данных: 6 - Действитeльно с: 15.07.2011 Конструкционная сталь  -  1.0037 St37
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G901Y
.11.848.201.142

G002Y
.11.848.221.300

G101
.11.848.221.145

G2007Y
.11.848.221.407

G3004
.11.848.201.1604

G4020
.11.848.201.1520

G501
.11.848.201.081

G901Y
.11.848.201.142

G002Y
.11.848.221.300

G102
.11.848.221.146

G2008Y
.11.848.221.408

G3028
.11.848.201.1628

G4020
.11.848.201.1520

G501
.11.848.201.081

G2010Y
.11.848.221.410

G4030
.11.848.201.1530

G4025
.11.848.201.1525

G2012Y
.11.848.221.412

G4030
.11.848.201.1530

G2014Y
.11.848.221.414

G2017Y
.11.848.221.417

G931Y
.11.848.401.142

G032Y
.11.848.421.310

G121
.11.848.421.145

G2326Y
.11.848.421.426

G3249
.11.848.401.1649 G4350

.11.848.401.1550
G521

.11.848.401.081G3219
.11.848.401.1619

G901Y
.11.848.201.142

G002Y
.11.848.221.300

G101
.11.848.221.145

G2008Y
.11.848.221.408

G3028
.11.848.201.1628

G4020
.11.848.201.1520

G501
.11.848.201.081

G2010Y
.11.848.221.410

G4030
.11.848.201.1530

G2012Y
.11.848.221.412

G2014Y
.11.848.221.414
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Обзор расходных деталей

HiFocus 280i #C
FlowControl 3  -  PerCut 440 / 450
Версия данных: 6 - Действитeльно с: 15.07.2011 Нержавеющая сталь  -  1.4301 CrNi
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G971
.11.848.411.142

G071
.11.848.411.500

G125
.11.848.421.149

G2725
.11.848.411.625

G3229
.11.848.401.1629 G4335

.11.848.401.1535
G521

.11.848.401.081

G3219
.11.848.401.1619

G3209
.11.848.401.1609

G4340
.11.848.401.1540

G4345
.11.848.401.1545

G941
.11.848.211.142

G042
.11.848.211.510

G101
.11.848.221.145

G2010Y
.11.848.221.410

G3008
.11.848.201.1608

G4022
.11.848.201.1522 G501

.11.848.201.081G4025
.11.848.201.1525

G941
.11.848.211.142

G052
.11.848.311.510
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.11.848.221.149 G2514

.11.848.311.614
G3018

.11.848.201.1618
G4030

.11.848.201.1530
G501

.11.848.201.081G104
.11.848.221.148
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Обзор расходных деталей

HiFocus 280i #D
FlowControl 3  -  PerCut 440 / 450
Версия данных: 6 - Действитeльно с: 15.07.2011 Нержавеющая сталь  -  1.4571 CrNiTi
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G071
.11.848.411.500

G125
.11.848.421.149

G2725
.11.848.411.625

G3219
.11.848.401.1619 G4340

.11.848.401.1540 G521
.11.848.401.081G3209

.11.848.401.1609 G4345
.11.848.401.1545
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Обзор расходных деталей

HiFocus 280i #E
FlowControl 3  -  PerCut 440 / 450
Версия данных: 6 - Действитeльно с: 15.07.2011 Алюминий  -  3.3535 AlMg3
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G901Y
.11.848.201.142

G002Y
.11.848.221.300

G101
.11.848.221.145

G2007Y
.11.848.221.407

G3008
.11.848.201.1608

G4020
.11.848.201.1520

G501
.11.848.201.081

G971
.11.848.411.142

G071
.11.848.411.500

G125
.11.848.421.149

G2725
.11.848.411.625

G3219
.11.848.401.1619 G4340
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.11.848.211.510
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G2010Y
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G3018
.11.848.201.1618

G4022
.11.848.201.1522
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.11.848.201.081

G941
.11.848.211.142

G052
.11.848.311.510

G105
.11.848.221.149

G2514
.11.848.311.614

G3008
.11.848.201.1608

G4030
.11.848.201.1530

G501
.11.848.201.081
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Обзор данных резки

3 Обзор данных резки

HiFocus 280i Обзор
FlowControl 3  -  PerCut 440 / 450
Версия данных: 6 - Действитeльно с: 15.07.2011
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Air O2

Air, O2 3

4 - 10 60

   HiFocus+
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Air
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12 - 30 200 8

6 - 70 280 9
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   HiFocus CC Air, O2
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4 - 15 90 11

6 - 25 130 - 160 12

1.4301 CrNi

15 - 70 280    HiFocus+

Ar

Ar, H2

N2

13

1 - 6 60    HiFinox N2/H2 14

6 - 15 130 - 160    HiFocus F+ Ar, H2 15

1.4571 CrNiTi 15 - 40 280    HiFocus+ Ar Ar, H2 N2 16

3.3535 AlMg3

1 - 4 35    HiFocus Air Air

N2

17

12 - 80 280    HiFocus+

Ar

Ar, H2 18

3 - 6 60    HiFinox N2/H2 19

6 - 15 130    HiFocus F Ar, H2 20
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Обзор данных резки

HiFocus 280i #1
FlowControl 3  -  PerCut 440 / 450
Версия данных: 6 - Действитeльно с: 15.07.2011 Конструкционная сталь  -  1.0330 St12 (0.5 - 1.5 mm)

HiFocus

Наборы данныx резки    (20 A) ZG (Air)  -  PG (PG2: O2)  -  WG (WG1: O2)
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Обзор данных резки

HiFocus 280i #2
FlowControl 3  -  PerCut 440 / 450
Версия данных: 6 - Действитeльно с: 15.07.2011 Конструкционная сталь  -  1.0330 St12 (1 - 3 mm)

HiFocus

Наборы данныx резки    (35 A) ZG (Air)  -  PG (PG2: O2)  -  WG (WG1: O2, WG2: Air)
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Обзор данных резки

HiFocus 280i #3
FlowControl 3  -  PerCut 440 / 450
Версия данных: 6 - Действитeльно с: 15.07.2011 Конструкционная сталь  -  1.0037 St37 (4 - 6 mm)

HiFocus

Наборы данныx резки    (35 A) ZG (Air)  -  PG (PG2: O2)  -  WG (WG1: O2, WG2: Air)
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Обзор данных резки

HiFocus 280i #4
FlowControl 3  -  PerCut 440 / 450
Версия данных: 6 - Действитeльно с: 15.07.2011 Конструкционная сталь  -  1.0037 St37 (4 - 10 mm)

HiFocus+

Наборы данныx резки    (60 A) ZG (Air)  -  PG (PG2: O2)  -  WG (WG1: N2)
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Обзор данных резки

HiFocus 280i #5
FlowControl 3  -  PerCut 440 / 450
Версия данных: 6 - Действитeльно с: 15.07.2011 Конструкционная сталь  -  1.0037 St37 (5 - 15 mm)

HiFocus+

Наборы данныx резки    (90 A) ZG (Air)  -  PG (PG2: O2)  -  WG (WG1: N2, WG2: N2)
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Обзор данных резки

HiFocus 280i #6
FlowControl 3  -  PerCut 440 / 450
Версия данных: 6 - Действитeльно с: 15.07.2011 Конструкционная сталь  -  1.0037 St37 (6 - 20 mm)

HiFocus+

Наборы данныx резки    (130 A) ZG (Air)  -  PG (PG2: O2)  -  WG (WG1: N2, WG2: N2)
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Обзор данных резки

HiFocus 280i #7
FlowControl 3  -  PerCut 440 / 450
Версия данных: 6 - Действитeльно с: 15.07.2011 Конструкционная сталь  -  1.0037 St37 (12 - 25 mm)

HiFocus+

Наборы данныx резки    (160 A) ZG (Air)  -  PG (PG2: O2)  -  WG (WG1: Air, WG2: Air)
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Наборы данныx маркировки ZG (Ar)
418 12 - 1 0 0 0 0 0 3,0 3,0 3,0 - 2,0 60 3600 * 0,0 G901Y G002Y - G102 G2014Y G3028 - G501 G4030 - - - 1 10

За
зо

р,
 о

бр
аз

ую
щ

ий
ся

 п
ри

 р
ез

ке
 

[К
ач

ес
тв

о]
 [m

m
]

3-8



Обзор данных резки

HiFocus 280i #8
FlowControl 3  -  PerCut 440 / 450
Версия данных: 6 - Действитeльно с: 15.07.2011 Конструкционная сталь  -  1.0037 St37 (12 - 30 mm)

HiFocus+

Наборы данныx резки    (200 A) ZG (Air)  -  PG (PG2: O2)  -  WG (WG1: Air, WG2: Air)
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Наборы данныx маркировки ZG (Ar)
419 14 - 1 0 0 0 0 0 3,0 3,0 3,0 - 2,0 62 3600 * 0,0 G901Y G002Y - G102 G2017Y G3028 - G501 G4030 - - - 1 10
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Обзор данных резки

HiFocus 280i #9
FlowControl 3  -  PerCut 440 / 450
Версия данных: 6 - Действитeльно с: 15.07.2011 Конструкционная сталь  -  1.0037 St37 (6 - 70 mm)

HiFocus+

Наборы данныx резки    (280 A) ZG (Air)  -  PG (PG2: O2)  -  WG (WG1: Air, WG2: Air)
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430 431 432

1

350
67 8 0 70 0 30+ 20 6,0 10,0 0,5 2,5 124 5600 7500 3,2 350
68 10 0 70 0 30+ 10 6,0 10,0 0,6 2,5 125 4700 6000 3,3 350
69 12 0 65 0 40+ 20

6,0
6,0 15,0 0,8 4,0 127 4000 4700 3,4 350

70 15 0 65 0 40+ 20 6,0 15,0 0,8 5,0 129 3300 4000 3,6 350
71 20 0 65 0 20+ 20
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74 35 0 80 0 40+ 20 7,0 30,0 1,6 6,0 141 900 1200 5,0 350
75 40 0 80 0 40+ 20 7,0 (K) 1,7 7,0 146 720 800 5,4

G3219 436 437 438

350
76 50 0 90 0 40+ 20 7,0 (K) 2,0 7,0 153 400 500 6,0 350
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Обзор данных резки

HiFocus 280i #10
FlowControl 3  -  PerCut 440 / 450
Версия данных: 6 - Действитeльно с: 15.07.2011 Конструкционная сталь  -  1.0037 St37 (4 - 8 mm)

HiFocus CC

Наборы данныx резки    (60 A) ZG (Air)  -  PG (PG2: O2)  -  WG (WG1: O2, WG2: Air)
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Наборы данныx маркировки ZG (Ar)
413 5 - 1 0 0 0 0 0 3,0 2,5 2,5 - 2,0 83 3000 * 0,0 G901Y G002Y - G102 G2008Y G3028 - G501 G4020 - - - 1 10
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Обзор данных резки

HiFocus 280i #11
FlowControl 3  -  PerCut 440 / 450
Версия данных: 6 - Действитeльно с: 15.07.2011 Конструкционная сталь  -  1.0037 St37 (4 - 15 mm)

HiFocus CC

Наборы данныx резки    (90 A) ZG (Air)  -  PG (PG2: O2)  -  WG (WG1: O2, WG2: Air)
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Обзор данных резки

HiFocus 280i #12
FlowControl 3  -  PerCut 440 / 450
Версия данных: 6 - Действитeльно с: 15.07.2011 Конструкционная сталь  -  1.0037 St37 (6 - 25 mm)

HiFocus CC

Наборы данныx резки    (130 - 160 A) ZG (Air)  -  PG (PG2: O2)  -  WG (WG1: O2, WG2: Air)
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Обзор данных резки

HiFocus 280i #13
FlowControl 3  -  PerCut 440 / 450
Версия данных: 6 - Действитeльно с: 15.07.2011 Нержавеющая сталь  -  1.4301 CrNi (15 - 70 mm)

HiFocus+

Наборы данныx резки    (280 A) ZG (Ar)  -  PG (PG1: Ar, PG2: Ar, PG3: H2)  -  WG (WG1: N2, WG2: N2)
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Обзор данных резки

HiFocus 280i #14
FlowControl 3  -  PerCut 440 / 450
Версия данных: 6 - Действитeльно с: 15.07.2011 Нержавеющая сталь  -  1.4301 CrNi (1 - 6 mm)

HiFinox

Наборы данныx резки    (60 A) ZG (Ar)  -  PG (PG2: N2/H2)  -  WG (WG1: N2, WG2: N2)
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Обзор данных резки

HiFocus 280i #15
FlowControl 3  -  PerCut 440 / 450
Версия данных: 6 - Действитeльно с: 15.07.2011 Нержавеющая сталь  -  1.4301 CrNi (6 - 15 mm)

HiFocus F+

Наборы данныx резки    (130 - 160 A) ZG (Ar)  -  PG (PG2: Ar, PG3: H2)  -  WG (WG1: N2, WG2: N2)
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Обзор данных резки

HiFocus 280i #16
FlowControl 3  -  PerCut 440 / 450
Версия данных: 6 - Действитeльно с: 15.07.2011 Нержавеющая сталь  -  1.4571 CrNiTi (15 - 40 mm)

HiFocus+

Наборы данныx резки    (280 A) ZG (Ar)  -  PG (PG1: Ar, PG2: Ar, PG3: H2)  -  WG (WG1: N2, WG2: N2)
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Обзор данных резки

HiFocus 280i #17
FlowControl 3  -  PerCut 440 / 450
Версия данных: 6 - Действитeльно с: 15.07.2011 Алюминий  -  3.3535 AlMg3 (1 - 4 mm)

HiFocus

Наборы данныx резки    (35 A) ZG (Air)  -  PG (PG2: Air)  -  WG (WG1: N2)
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Обзор данных резки

HiFocus 280i #18
FlowControl 3  -  PerCut 440 / 450
Версия данных: 6 - Действитeльно с: 15.07.2011 Алюминий  -  3.3535 AlMg3 (12 - 80 mm)

HiFocus+

Наборы данныx резки    (280 A) ZG (Ar)  -  PG (PG1: Ar, PG2: Ar, PG3: H2)  -  WG (WG1: N2, WG2: N2)
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Обзор данных резки

HiFocus 280i #19
FlowControl 3  -  PerCut 440 / 450
Версия данных: 6 - Действитeльно с: 15.07.2011 Алюминий  -  3.3535 AlMg3 (3 - 6 mm)

HiFinox

Наборы данныx резки    (60 A) ZG (Ar)  -  PG (PG2: N2/H2)  -  WG (WG1: N2, WG2: N2)
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Обзор данных резки

HiFocus 280i #20
FlowControl 3  -  PerCut 440 / 450
Версия данных: 6 - Действитeльно с: 15.07.2011 Алюминий  -  3.3535 AlMg3 (6 - 15 mm)

HiFocus F

Наборы данныx резки    (130 A) ZG (Ar)  -  PG (PG1: Ar, PG3: H2)  -  WG (WG1: N2, WG2: N2)
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Заказной формуляр для расходных деталей

Заказной формуляр для расходных деталей

HiFocus 280i
FlowControl 3  -  PerCut 440 / 450
Версия данных: 6 - Действитeльно с: 15.07.2011

Номер артикля Артикль Количество

  .11.848.201.142

  Трубка охлаждения

  G901Y
  .11.848.401.142   G931Y
  .11.848.211.142   G941
  .11.848.411.142   G971
  .11.848.221.300

  Катод

  G002Y
  .11.848.421.310   G032Y
  .11.848.421.330   G034Y
  .11.848.211.510   G042
  .11.848.311.510   G052
  .11.848.411.500   G071
  .11.848.221.145

  Газовод

  G101
  .11.848.221.146   G102
  .11.848.221.148   G104
  .11.848.221.149   G105
  .11.848.421.145   G121
  .11.848.421.149   G125
  .11.848.221.406

  Сопло

  G2006Y
  .11.848.221.407   G2007Y
  .11.848.221.408   G2008Y
  .11.848.221.410   G2010Y
  .11.848.221.412   G2012Y
  .11.848.221.414   G2014Y
  .11.848.221.417   G2017Y
  .11.848.421.426   G2326Y
  .11.848.421.430   G2330Y
  .11.848.421.431   G2331Y
  .11.848.311.614   G2514
  .11.848.411.625   G2725
  .11.848.411.627   G2727
  .11.848.411.629   G2729
  .11.848.201.1604

  Наконечник сопла

  G3004
  .11.848.201.1608   G3008
  .11.848.201.1618   G3018
  .11.848.201.1628   G3028
  .11.848.401.1609   G3209
  .11.848.401.1619   G3219
  .11.848.401.1629   G3229
  .11.848.401.1649   G3249
  .11.848.201.081

  Защитный колпачок
  G501

  .11.848.401.081   G521
  .11.848.201.1515

  Наконечник для сопла вихревого газа

  G4015
  .11.848.201.1520   G4020
  .11.848.201.1522   G4022
  .11.848.201.1525   G4025
  .11.848.201.1530   G4030
  .11.848.401.1535   G4335
  .11.848.401.1540   G4340
  .11.848.401.1545   G4345
  .11.848.401.1550   G4350
  .11.848.401.1555   G4355
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